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ULTRADZWIEKOWE BADANIE GLEBOKOSCI STREFY
ZAHARTOWANEJ - Case Depth Tester P3123

Opis metody:

Fale ultradzwiekowe ulegajg rozproszeniu w miejscach gdzie gestos¢ i/lub sprezystosci materiatu
w okreslonym miejscu obiektu badanego zmieniajg sie pod wptywem wigzki ultradzwiekowej. Ogdlnie
rzecz biorgc wigzki ultradZzwiekowe rozpraszajg sie we wszystkich kierunkach, niektére z nich
powracajg do glowicy ultradzwiekowej. Z jednej strony efekt wielkosci energii rozproszenia i odbicia
fali, zalezy od zmiany gestosci i/lub sprezystosci w zakresie objetosci. Z drugiej strony zalezy
od stosunku wielko$ci geometrycznej zakresu objetosci do dtugosci fali ultradzwiekowe;.

Na wielko$¢ rozproszenia mozna wptynaé¢ poprzez dostosowanie diugosci fali ultradzwiekowej, np.
poprzez dostosowanie odpowiedniej czestotliwosci. Jesli przecietna wielkos¢ ziarna jest mniejsza w
porownaniu do dtugosci fali rozproszenie jest niewielkie. W przypadku wiekszych ziaren efekt jest
mocniejszy. Ustalenie gtebokosci zahartowania opiera sie zatem na odbiciu fali poprzez ziarna rdzenia
materiatu.

Powierzchnia  Glebokosd strefy zahartowania
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Czestotliwos¢ ultradzwiekdw i co za tym idzie dtugosc¢ fali jest mozliwa do dostosowania w sposéb,
ktory sprawia, ze mikrostruktura powierzchni zahartowanej daje zaledwie minimalne rozproszenie. W
momencie kiedy impuls akustyczny dociera do rdzenia materiatu cechujgcego sie bardziej szorstkg
strukturg ziarna, fale sg znacznie bardziej rozproszone. Czas, ktérego potrzebuje impuls akustyczny
do tego aby przemiesci¢ sie od powierzchni materiatu do punktu jego odbicia wskazuje grubos¢ strefy
zahartowane.
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Nalezy zaznaczyé, ze gtebokos¢ zahartowania zmierzona metodg ultradzwiekowg nie zawsze idealnie
pokrywa sie z tymi mierzonymi metoda niszczgcg. Jednakze, istnieje bardzo bliska korelacja pomiedzy
elementami referencyjnymi a badaniem metoda nieniszczgcg. Dzieje sie tak, poniewaz zaréwno
gtebokos¢ materiatu rdzenia i materiatu utwardzonego okreslone na podstawie ustalonych metod sg
zalezne od procesu hartowania.
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Nastepujgce warunki pozwolg na uzyskanie najbardziej wiarygodnych wynikow:

- Elementy zostaty poddane hartowaniu indukcyjnemu

- Elementy zostaty kute, nie odlane

- Minimalna, mierzalna gtebokos$¢ zahartowania to 1,5 mm

- Element nie posiada warstwy posredniej mikrostruktury pomiedzy martenzytyczng a warstwg rdzenia
- Wielko$¢ ziarna rdzenia jest wystarczajgca to wywotania znacznego odbicia fali z czestotliwoscig 15
Mhz
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Przyktadowe aplikacje:
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