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SD MAG

SYSTEM AUTOMATYCZNY

Twardosciomierze serii RSD sg wyjatkowo doktadnymi urzgdzeniami do
automatycznego wstepnego fadowania, tadowania i pomiaréw.
Twardosciomierze RSD AFFRI® osiggajg najwyzszy poziom doktadnosci
gtebokosci i rozdzielczosci pomiaru dostepnej dlabadania metodg Rockwella.
Dzieki systemowi AFFRI® pomiar rzeczywistego wciecia odbywa sie
catkowicie bez zewnetrznych zakitécen w kazdych warunkach.

POMIAR DZIEKI JEDNEMU RUCHOWI

Wystarczy pociggna¢ dzwignie, a gtowica przesunie sie w dét, wykonujgc
cykl badania twardosci w kolejnosci automatycznej bez naruszenia fazy:

1. Automatycznygo kontaktu z prébka

2. Automatycznego zaciskania i aktywacji punktu powierzchni odniesienia
3. Automatyczne wstepne tadowanie i tadowanie

4. Pomiar automatyczny

5. Automatyczny skok powrotny po zwolnieniu dzwigni

Caly cykl testowy jest zakonczony, a wynik pojawia sie na wyswietlaczu.
W petni automatyczny twardosciomierz moze by¢ tatwo uzywany przez
operatoréw na kazdym poziomie zaawansowania.

Cykl testowy jest szybki! Czas potrzebny na jeden petny
pomiar wynosi 15 ", w tym 10” czasu oczekiwania. Nacisk
na dzwignie w ogdle nie wptywa na wynik.

Aktywacja cyklu testowego jest automatyczna, rozpoczyna si¢ w momencie, gdy gtowica styka si¢ z probka,
ktora jest automatycznie rozpoznawana w dowolnym potozeniu w zakresie 50 mm / 2 "skoku pionowego.
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Nie trzeba Jrzen05|c ani przygotowywac probki
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SD MAG

Przenosny magnetyczny tester twardosci AFFRI rozwigzuje wszystkie
rodzaje problemoéw zwigzanych z badaniem twardosci. Moze by¢ stosowany
jako konwencjonalny twardosciomierz lub jako przenosny system do
badania na miejscu, gdy testowane probki sg zbyt duze lub zbyt ciezkie

do badania twardosci na stanowisku badawczym. Tensometr wewnatrz

nie ma sity uderzenia, podczas gdy ruch pionowy AFFRI umozliwia w pei
automatyczny cykl testowy w dowolnym kierunku, nawet do géry nogami.

PORECZNY | PROSTY W OBStLUDZR

Jest tak fatwy w uzyciu, ze operator nie potrzebuje zadnego specjalnego

przeszkolenia i przygotowania:

1. Zidentyfikuj obszar testowy i umies$¢ twardosciomierz na probce testowej

2. Po zablokowaniu dzwigni magnetycznej tester mocno przylega do czesci
testowej i pozostaje zacisniety przez caty cykl testowy

3. Przesuwny (50 mm) wgtebnik styka si¢ z réznymi w tym nieréwnymi powierzchniami

4. Rozpocznij test, a za 4 sekundy wynik pojawi sie na wyswietlaczu

Mozliwo$¢ szybkiego badania na powierzchniach wewnatrz
probek. Posuw umozliwia takze tatwe i szybkie badanie
elementéw o réznych grubosciach bez oddziatywania na

gtowice lub $rube podnoszaca.

Woplyw pracy operatora nie ma wplywu na wykonywany pomiar.
Urzadzenie moze by¢ swobodnie uzywane przez operatoréw na kazdym poziomie.

Dzigki magnetycznej podstawie
mocujacej mozliwe jest badanie
twardosci bardzo duzych probek
bezposrednio w dziale produkcyjnym.

Dziatg niezaleznie od kierunku w zakresie 360 °,
nawet do géry nogami. Dostepne sg rézne podstawy,
aby umozliwi¢ solidne mocowanie na dowolnej
powierzchni, w tym na prébkach okragtych i ptaskich
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SYSTEM AUTOKOMPENSACJI

System automatycznie rozpoznaje powierzchnie prébki.
Podczas badania niestabilnych probek lub czesci o
nieregularnych ksztattach gtowica pomiarowa podagza za
probka bez utraty kontaktu. Osadzanie prébek nie wptywa
na pomiar rzeczywistej gtebokosci wcigcia.

Specjalna konstrukcja gtowicy minimalizuje btedy

spowodowane przez problemy zwigzane z olejem, brudem
lub zgorzeling. Skraca to czas przygotowania probki i
zwigksza zaréwno doktadnos¢, jak i szybkosc.

_____________ Optimal
Force

TECHNOLOGIA “LOAD CELL"

Najnowszej generacji, dynamometryczne czujniki obcigzenia Affri kontrolujg sity obcigzenia,

zapewniajgc idealng liniowo$¢ w kazdym zakresie. Sity obcigzenia sg przyktadane bezposrednio na 0$
pomiarowg. Nie ma stosunku sit obcigzenia ani dzwigni, co eliminuje problemy zwigzane z tradycyjnymi
twardosciomierzami ciezaru wtasnego. Zastosowanie dynamometrycznego czujnika obcigzenia zapewnia
absolutng dokfadnos$¢ w kazdych warunkach testowych: na wyniki nie ma wptywu zadne odksztatcenie
strukturalne, niewspdtosiowos¢ ani wibracje. System moze réwniez dziata¢ w pozycji pochytej.

FORCE (N)

— AFFRI System
Original Closed Loop
(Pat Affri)

- OTHER Systems
Traditional Dead Weight

TIME (sec)

| PIERWSZY WYNIK BADANIA JEST ZAWSZE PRAWIDLOWY | OSTATECZNY, CO OSZCZEDZA CZAS | PIENIADZE, ZWIEKSZAJAC W TEN SPOSOB
« WYDAJNOSC | PRODUKTYWNOSC
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SD MAG

OD TWARDOSCIOMIERZE MOBILNEGO
DO STACJONARNEGO W KILKA SEKUND

Aby przekonwertowa¢ RSD MAG z przeno$nego na zwykly
stacjonarny twardosciomierz, potgcz go z wybranym stojakiem 670H
lub 460L. System ten jest w peini zgodny ze standardami badan
twardosci i umozliwia testowanie w laboratorium na matych detalach
bez potrzeby kupowania innego, kolejnego urzadzenia. Pomiary beda
szybkie i tatwe. Twardosciomierz AFFRI, w tej konfiguracji posiada
system mocowania i automatyczng kompensacje nierownosci.

SYSTEM MOCUJACY

System zaciskowy bezpiecznie blokuje prébke przed cyklem pomiarowym. System mocowania zapewnia
doskonatg stabilno$¢ kazdego elementu. Nie sg wymagane zadne dodatkowe akcesoria ani wsparcie dla préobki.

Pomiary beda szybkie i tatwe, jak w przypadku stacjonarnego twardosciomierza AFFRI zawierajagcego
system mocowania i automatyczna kompensacje nieréwnosci.

RSDMAG mozna uzywa¢ do badania matych probek. Po prostu znajdz
ptaska zelazng ptytke i zamocuj podstawe magnetyczng. Umie$¢ preparat
pod wgtebnikiem i pociggnij dZwignie pomiarowa. Dla tego zastosowania
maksymalna wysokos¢ wynosi 15 mm, ale mozna jg zwiekszy¢ za pomoca
drugiej ptyty lub niestandardowego wspornika.
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BADZ SPRYTNY!!

Sam znajdz nowe zastosowania do nia
swoich produktow i wykorzystaj swolm je. | y
Zawsze dzieki RSDMAG bedzie mozna bada¢ :

nowe linie produktow.
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SD MAG

ODPORNY NA TRUDNE WARUNKI PRACY

RSDMAG moze by¢ stosowany w trudnych warunkach
Srodowiskowych lub w brudnych i zakurzonych miejscach. Na
pomiary nie ma wptywu wilgotnos¢, a tester moze by¢ uzywany
w pochmurne dni i przy lekkim deszczu.

WODOODPORNA WALIZKA TRANSPORTOWA

Wallizka transportowa odporna na chemikalia, wilgo¢ i kurz. Odporna na
najciezsze temperatury (-33 ° C /90 ° C). Uszczelnienie i bezolejowe

kota jezdne. Teleskopowy uchwyt z bezpiecznym systemem zamykania.
Trzy uchwyty do podnoszenia i cztery klipsy zamykajgce.




OPROGRAMOWANIE PRZYJAZNE
UZYTKOWNIKOWI

Gtoéwny panel sterowania LCD z glowicg pomiarowg do
ustawiania parametrow testu, w tym zaawansowane
oprogramowanie i elektronika:

*  Duzy wyswietlacz LCD i wiele funkcji: Jednoczesny
widok 2 skal, jednej testowej i wybranej z listy skal
konwersji. Wartosci przeliczeniowe dla wszystkich skal
twardosci HR, HB, HV, HSD, HK, HRN, HRT, N/ mm.

*  Precyzyjne ustawienia badania: Sprawdz, czy
obcigzenie jest prawidtowo zastosowane. Wybierz
czas oczekiwania. Kalibracja metodg bezposrednig i
posrednig jest zgodna z ASTM E 18 ISO 6508.

*  Wyniki dynamiczne: Jednoczesne wyswietlanie zakresu
wynikéw dla statystyki. Srednia wynikéw zaktualizowana
przy ostatnim pomiarze. Statystyka, histogram CP
CPX CX i liczba testow odpowiadajgcych wartosciom
tolerancji (Lo, Hi, Ok). Utwdrz 10 danych rekordow
plikéw po 350 pomiardw.

¢ Unikalne parametry: pomiar temperatury w ° C
przydatny do testéw certyfikacyjnych zgodnie z ASTM E
18 1ISO 6508. Gtebokos¢ wciecia w skali 0,01 mikrona.
Sygnat akustyczny dla czasu oczekiwania i tadowania
wstepnego. Wyjscie podfgczenia drukarki RS 232C lub
USB. Podswietlany wyswietlacz LCD 128 x 64 pikseli.
Dotykowa klawiatura IP 64. Zasilany akumulatorem
zapewniajgcym 100% mobilnosci testera twardosci.
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Twardosciomierze serii RSD moga by¢ fatwo stosowane przez
operatorow na kazdym poziomie. Cykl testowy jest w petni
sterowany elektronicznie.

Wyjscie danych przez RS 232 C do
podtaczenia do drukarki i komputera w celu
sporzgdzenia wykresow i statystyk. Konieczny
jest Hyperterminal. Dostepny adapter USB.

Statystyki do przechowania i druku lintuicyjna klawiatura z bezposrednimi )
poleceniami. Ochrona IP 64. M F F R |




SD MAG GLOWICE POMIAROWE

RS-SD 0d29.42 do 441.3 N (3 - 45 kgf)/ (Kod. 06043001) RSD od98.07 do 1471 N (10 - 187.5 kgf)/ (Kod. 06013001)
ZAKRES SILY PRZYLOZENIA ZAKRES SILY PRZYLOZENIA

ENENES

ROCKWELL POWIERZCHNIOWY - DIN EN ISO 6508 / ASTM E-18 ROCKWELL - DIN EN ISO 6508 / ASTM E-18

BRINELL HBW /HBWT (NAZAPYTANIE) - DIN EN I1SO 6506 / ASTM E-10 E-103  BRINELL HBW /HBEWT (NA ZAPYTANIE) - DIN EN I1SO 6506 / ASTM E-10 E-103

VICKERS (Gener. wciecia) - DIN EN ISO 6507 / ASTM E-384 VICKERS (Gener. wciecia) - DIN EN ISO 6507 / ASTM E-384

V3

TEMPERATURA: Zakres pomiedzy - 40.0 do + 80.0 °C TEMPERATURA: Zakres pomiedzy - 40.0 do + 80.0 °C

BAZY TWARDOSC'OM'ERZY Gtowica (kod. 06003001/06043001) moze zosta¢ zamontowana w dowolnej opcji na dowolnej

903RSD (Kod. 90311001)
Duza podstawa 390x330mm
Wysoko$¢ nosnosci 700 mm
Giebokos¢ 190 mm

MFFRI

bazie do badania twardosci (206/330/903/331).

£
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331RSD (Kod. 03101001) 330RSD (Kod. 90200001) 206RSD (Kod. 90000001) 670H (Kod. 060A1002) 460L (Kod. 060A1001)

Baza na pierscienie Duza baza 390x330mm Sruba podnoszaca Baza dla RSDMAG. Baza dla RSDMAG.
Wysoko$¢ nosnosci 700 mm  Wysoko$¢ 300mm Wysoko$¢ 215mm Wysokos$¢ 390mm Wysoko$¢ 180mm
Gteboko$é 190 mm Gtebokosé 190mm Gtebokosé 190mm Gtebokos$¢ 232mm Glebokos¢ 204mm




PRZENOSNE MOCOWANIA - Potgcz gtowice pomiarowg z podstawa, ktéra lepiej pasuje do ksztattu powierzchni i geometrii probki testowe;.

SMX30 (Kod. 06001001)
Baza magnetyczna 300mm
pomiary HR/HB do 20mm
grubosci Scianki

SMX50 (Kod. 06001002)
Baza magnetyczna 500mm
pomiary HR/HB do 20mm
grubosci $cianki

SMX55 (Kod. 06001002-b)
Baza magnetyczna 10mm
przesuwna gtowica
przesuwu poziomego do
wielokrotnych odciskow

SMXT70 (Kod. 06001003)
Podwdjna magnetyczna
podstawa mocujgca do
probek okragtych o duzych
lub matych $rednicach

SMX80 (Kod. 06001004)
Podstawa taficuchowa
do mocowania do prébek
niezelaznych

SMX90 (Kod. 06001005)
Podstawa
elektromagnetyczna z
akumulatorem.

RSDMAG/50-D2
(Kod. 06010150)

RSDMAG/50-D4

(Kod. 06040150)
Waga: 24 kg

RSDMAG/55-D2
(Kod. 06010155)

RSDMAG/55-D4

(Kod. 06040155)
Waga: 28 kg

RSDMAG/30-D2
(Kod. 06010130)

RSDMAG/30-D4

(Kod. 06040130)
Waga: 16 kg

RSDMAG/90-D2
(Kod. 06010190)

RSDMAG/90-D4

(Kod. 06040190)
Waga: -

RSDMAG/80-D2
(Kod. 06010180)

RSDMAG/70-D2
(Kod. 06010113)

RSDMAG/70-D4
(Kod. 06040113)
Waga: 20 kg

RSDMAG/80-D4
(Kod. 06040180)
Waga: -

S MFFRI



SD MAG

ZAKRES SILY

Wstepne tadowanie:  29.42 N (3 kgf)

Rockwell: -

Rockwell powierzch.:  147.1-294.2 - 441.3 N (15 - 30 - 45 kgf)

Brinell: 153.2 - 294.2 - 306.5 N (15.625 - 30 - 31.25 kgf)
Vickers/Knoop: 29.42 - 1471 -294.2 N (3 - 15 - 30 kgdf)

TEST WYKONALNOSCI

Rockwell: -

Rockwell powierzch.: 2 15% - HR30X - HR45X - HR15Y - HR30Y - HRA5Y

Brinell HBWT: 1/30 - 2.5/15.6 - 2.5/31.5
Vickers/Knoop: Gener. odcisku HV3 - HV15 - HV30
Temperatura: Mozliwos¢ pomiarowa od - 40.0 do + 80.0 °C

DANE TECHNICZNE

98.07N (10 kgf)

588.4 - 980.7 - 1471 N (60 - 100 - 150 kgf)

98.07 - 612.9 - 1226 - 1839 N - as option 2452 N
(10 - 62.5 - 125 - 187.5 kgf - as option 250 kgf)
98.07 - 588.4 - 980.7 N (10 - 60 - 100 kgf)

HRA - HRB - HRC - HRD - HRF - HRG - HRL - HRM - HRR
HR15N - HR30N - HR45N - HR15T - HR30T - HR45T - HR15W - HR30W - HR45W

5/125(3), 2.5/62.5(2) and 2.5/187.5(6) (Aluminum i jego stopy) - 2.5/187.5(5)

(Stal weglowa) - 2.5/187.5(1) (Zeliwo)
Gener. odcisku HV10 - HV60 - HV100
Mozliwos¢ pomiarowa od - 40.0 do + 80.0 °C

Standardy zgodnosci: EN-ISO 6506-2 / EN-ISO 6507-2 / EN-ISO 6508-2 / ASTM-E10 / ASTM-E18 / ASTM-E103 / ASTM-E384 / JIS

Doktadnos¢: Lepiej niz 0.5 %

Odczyt: 0.1 HR / HBWT

Skok wgtebnika: 50mm /2"

Zakres temperatur: 0Od 10 °C do 35 °C

Zasilanie: Bateria 6 V + tadowarka

Dane wyjsciowe: RS 232 C (USB jako opcja)
Oprogramowanie: Affri - OMAG

Zasada dziatania: “Load Cell and Closed Loop” (patent Affri)

Zastosowanie

Pakowanie: 50 x 40 x 60 cm / 20 x 18 x 23" - 35kg

Wysokos¢: 390mm /15"

Glebokosé¢: 232mm /9"
k Made by:

® OMAG di AFFRI D. S.r.l.
Via M. Tagliaferro, 8, 1-21056 INDUNO OLONA - CEE (VA) - ITALY
Tel. +39 0332 200546 Fax +39 0332 203704
info@omagaffri.com

k Europe/Asia:

AFFRI®

Via M. Tagliaferro, 8, 1-21056 INDUNO OLONA - CEE - (VA - ITALY
Tel. +39 0332 201533 - Fax +39 0332 203621

info@affri.com - www.affri.com

Badania w laboratorium lub na produkciji na rurkach, profilach, zaworach nieporecznych lub matych detalach. Do wszystkich metali: zelaza, stali, stali hartowanej, zeliwa, mosigdzu,
aluminium, miedzi i stopéw metali o grubosci wigkszej niz 0,6 mm. Obrobka cieplna, hartowanie, azotowanie, cementowanie i napawanie o gtebokosci mniejszej niz 0,6 mm.

180mm /7"
204mm / 8”

k America:

AFFRI Inc.

850 Dillon Dr. Wood Dale, IL 60191
Tel. 224 374 0931 - 630 303 1588
sales@affriusa.com - www.affri.com




