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Przecinarki

SERIA MICROMET

Przecinarki serii MICROMET wykonane s z najwyzszej jakosci materiatdow — stal nierdzewna
co zapewnia petne zabezpieczenie przed korozja. Urzadzenia serii Micromet s3 idealne
do wykonywania powtarzalnych cie¢ i zmaksymalizowania precyzji przy minimalnej utracie materiatu,
bez wptywu na przecinany materiat (mikropekniecia itp.). Wszystkie maszyny wyposazone
sg W przezroczystg pokrywe wykonang z poliweglanu, ktéra znakomicie izoluje obszar pracy, ale
rowniez daje operatorowi peftny oglad procesu ciecia; mikroprzetacznik bezpieczenstwa, ktéry
zatrzymuje wszystkie funkcje maszyny przy otwartej pokrywie a takze posiada przycisk zatrzymania
awaryjnego. Wszystkie urzagdzenia REMET oznaczone sg znakiem CE.

e MICROMET DIGITAL

W petni automatyczny model DIGITAL umozliwia kontrolowanie

wszystkich  parametréow ciecia dzieki 5-calowemu panelowi
n dotykowemu. Postep ciecia probki kontrolowany przez bardzo wrazliwy
ukfad elektrohydrauliczny z wizualizacjg wysitku ciecia.

Bezstopniowo regulowana predko$é tarczy tnacej (0 - 3000 obr / min)
i poprzeczne przesuniecie ramienia uchwytu prébki przez mikrometr
umozliwia ciecie kazdego rodzaju materiatu z niespotykang precyzja.
Istnieje mozliwos¢ dostepu zdalnego do przecinarki.

Dane techniczne:

Maksymalna srednica tarczy tnacej: 150mm

Maksymalna srednica detalu do ciecia: 50mm

Moc silnika: 200W

Predkosc¢ tarczy tngcej: 0-3000 rpm ptynnie regulowana

Przepustowos¢ pompy chtodziwa: 8 litréw/min

Zbiornik chtodziwa: 5,5I|

Maksymalny posuw boczny: 25mm

Zasilanie: 220V

Waga: 40kg

Wymiary (SZxGxW): 500x600x420mm

Przecinarka MICROMET M dostepna jest w dwdch wersjach — manualnej
i pétautomatycznej.

Dane techniczne:

Maksymalna srednica tarczy tnacej: 200mm

Maksymalna srednica detalu do ciecia: 60mm

Moc silnika: 200W

Predkosc¢ tarczy tngcej: 0-3000 rpm ptynnie regulowana

Przepustowos¢ pompy chtodziwa: 8 litréw/min

’,i 6 Maksymalny posuw boczny: 25mm
4 ) d [ y Zbiornik chtodziwa: 4l
S PLE R 4 Zasilanie: 220V
[ 4 Waga: 38kg
, / Wymiary (SZxGxW): 500x460x380mm
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MICROMET EVOLUTION

Przecinarka MICROMET EVOLUTION dostepna jest w dwodch wersjach —
manualnej i pétautomatyczne;j.

Dane techniczne:

Maksymalna $rednica tarczy tnacej: 150mm
Maksymalna srednica detalu do ciecia: 45mm

Moc silnika: 95W

Predkosc¢ tarczy tngcej: 0-3000 rpm ptynnie regulowana
Przepustowo$¢ pompy chtodziwa: 8 litréw/min
Maksymalny posuw boczny: 25mm

Zbiornik chtodziwa: 2,6l

Zasilanie: 220V

Waga: 15kg

Wymiary (SZxGxW): 310x300x300mm

SERIA SECOTRON

Automatyczne przecinarki serii SECOTRON wykonane sg z najwyzszej jakosci materiatéw — stal
nierdzewna co zapewnia petne zabezpieczenie przed korozjg. Tréjosiowe przecinarki do precyzyjnych
cie¢ za pomoca posuwu wzdtuznego z kontrolg sity roboczej i automatyczng optymalizacjg predkosci
za pomocyg programowalnego sterownika PLC. Urzgdzenia serii SECOTRON najlepiej sprawdzajg sie
w pracy w dziedzinie elektroniki i badan. Wszystkie maszyny wyposazone sg w przezroczysta pokrywe
wykonang z poliweglanu, ktéra znakomicie izoluje obszar pracy, ale rdwniez daje operatorowi petny
oglad procesu ciecia; mikroprzetgcznik bezpieczenstwa, ktory zatrzymuje wszystkie funkcje maszyny
przy otwartej pokrywie a takze posiada przycisk zatrzymania awaryjnego. Wyposazenie obejmuje
rowniez 7- panel dotykowy i intuicyjne oprogramowanie. Stolik typu T pozwala na zamontowanie duzej
réznorodnosci uchwytéw i mocowan probek. Wszystkie urzgdzenia REMET oznaczone s3g znakiem CE.

e SECOTRON 200 / SECOTRON 200 PLC

Model pétautomatyczny SECOTRON 200 lub w petni automatyczny
SECOTRON 200 PLC umozliwia kontrolowanie wszystkich parametréw
ciecia dzieki 7-calowemu panelowi dotykowemu. Postep ciecia probki
kontrolowany przez bardzo wrazliwy uktad elektrohydrauliczny
z wizualizacjg obcigzenia ciecia. Mozliwos¢ zapisu wielu dedykowanych
programow ciecia.

Kontrola sity ciecia z regulacja posuwu stotu automatycznego
i dostosowaniem predkosci. Posuw w osi Y 200mm %0,05.: Wizualizacja
parametrow: predkos¢ tarczy, predkosé stotu, dtugosé ciecia, kierunek
posuwu, pobdér mocy, tryb pracy i pauzy, wiaczenie lub wylaczenie
pompy.

Dane techniczne:

Maksymalna srednica tarczy tnacej: 200mm

Maksymalna srednica detalu do ciecia: 60mm

Moc silnika: 800W

Predkosc¢ tarczy tngcej: 0-5000 rpm ptynnie regulowana

Przepustowos$¢ pompy chtodziwa: 11 litréw/min

Zbiornik chtodziwa: 10l

Maksymalny posuw w osi Y : 200mm

Maksymalny posuw w osi X : 50mm

Maksymalny posuw w osi Z : 50mm

Zasilanie: 220V

Waga: 75kg

Wymiary (SZxGxW): 620x600x450mm
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e SECOTRON 300 / SECOTRON 300 PLC

Model pétautomatyczny SECOTRON 300 lub w petni automatyczny
SECOTRON 300 PLC umozliwia kontrolowanie wszystkich parametréw
ciecia dzieki 7- calowemu panelowi dotykowemu. Postep ciecia prébki
kontrolowany przez bardzo wrazliwy uktad elektrohydrauliczny
z wizualizacjg obcigzenia ciecia. Mozliwos$¢ zapisu wielu dedykowanych
programow ciecia.

Kontrola sity ciecia z regulacja posuwu stotu automatycznego
i dostosowaniem predkosci. Posuw w osi Y 350mm +0,05.: Wizualizacja
parametrow: predkos¢ tarczy, predkos¢ stotu, dtugosé ciecia, kierunek
posuwu, pobdér mocy, tryb pracy i pauzy, wiaczenie lub wytaczenie
pompy.

Dane techniczne:

Maksymalna s$rednica tarczy tnacej: 300mm

Maksymalna srednica detalu do ciecia: 90mm

Moc silnika: 3800W

Predkosc¢ tarczy tngcej: 0-5000 rpm ptynnie regulowana

Przepustowo$¢ pompy chtodziwa: 20 litréw/min

Zbiornik chtodziwa: 80l

Maksymalny posuw w osi Y : 350mm

Maksymalny posuw w osi X : 200mm

Maksymalny posuw w osi Z : 100mm

Zasilanie: 380V

Waga: 150kg

Wymiary (SZxGxW): 1000x800x700mm

SREDNIE-DUZE SEKCJE
SERIA TR

Przecinarki serii TR zostaty zaprojektowane do pracy w laboratoriach i w warunkach produkcyjnych.
Charakteryzujg sie solidnoscig i prostotg wykonania i sg bardzo tatwe w obstudze. Pozwalajg
na niezwykle dokfadne przeprowadzanie cie¢ metalograficznych. Stolik typu T pozwala
na zamontowanie duzej réznorodnosci uchwytéw i mocowan probek.

e TR60, 70i 80

Dane techniczne:

Maksymalna $rednica tarczy tnacej:

TR60 - 200mm; TR70 —230mm, TR80 —250mm
Maksymalna $rednica detalu do ciecia:

TR60 - 60mm; TR70 — 70mm, TR80 — 80mm
Odlegtosc¢ od srodka tarczy do stolika:

TR60 - 220mm; TR70 — 230mm, TR80 — 230mm
Moc silnika:

TR60 — 1,1kW; TR70 — 1,3kW, TR80 — 2,2kW
Predkosc tarczy tnacej: 2850 rpm - stata
Przepustowo$¢ pompy chtodziwa: 20 litréw/min
Zbiornik chtodziwa: 20l

Zasilanie: 220V lub 380V

Waga:

TR60 — 100kg; TR70 — 105kg, TR80 — 130kg
Wymiary (SZxGxW): 625x730x550mm
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e TR100 / TR100 PLC

Model manualny, pétautomatyczny TR100 lub automatyczny TR100 PLC.
Pozwala na ciecie duzych partii o dowolnym ksztatcie.

Stét roboczy w ksztatcie litery T jest zabezpieczony przed korozjg dzieki
pokryciu warstwa nieprzewodzacego niklu, pozwala na tatwe
zamontowanie kazdego rodzaju uchwytéw i zaciskdw. Stét znajduje sie
na solidnej konstrukeji z utwardzanych i chromowanych watéw. Stét
moze byé przemieszczany za pomocg Sruby potgczonej z uchwytem.
Operator moze dokonywac cie¢ z duzg czutoscia i precyzja. Maszyna
spetnia wszystkie wymogi bezpieczeristwa zwigzane z niskim napieciem
odizolowanego panelu sterowania (24V), kabiny wyposazonej
w bezpieczny magnetyczny wytacznik, ktéry automatycznie wytacza
przecinarke kiedy pokrywa jest podniesiona. Urzgdzenie oznaczone jest
znakiem CE. Mozliwos¢ automatyzacji wszystkich proceséw ciecia
w osiach X, Y, Z i kontrola parametréw ciecia dzieki 7- calowemu
panelowi dotykowemu. Oswietlenie LED, laserowy wskaznik ciecia,
system czyszczenia kabiny.

Dane techniczne:

Maksymalna $rednica tarczy tnacej: 350mm

Maksymalna $rednica detalu do ciecia: 120mm

Stot roboczy: 400x300mm

Moc silnika: 3.7 — 4,5kW

Moc pompy: 0,18kW

Zbiornik chtodziwa: 100l

Predkos¢ obrotu tarczy: 2850rpm

Zasilanie: 380V

Waga: 290kg

Wymiary (SZxGxW): 900x1370x1465mm

e TR100L / TR100L PLC

Model manualny, pétautomatyczny TR100L lub automatyczny TR100L
PLC. Pozwala na ciecie duzych partii o dowolnym ksztatcie. Maszyna,
zbudowana z czesci zeliwnych, jest wsparta przez solidng konstrukcje
ze stali nierdzewnej AISI 304 (maksymalna odpornosé antykorozyjna);
Pokrywa wykonana jest z ramy z anodowanego aluminium
(antykorozyjne) zduzym oknem z plexi. Aby unikng¢ problemoéw z korozjg
wszystkie czesci odlewane z zeliwa sg chronione przez warstwe
nieprzewodzacego niklu, silnik i trzpienie s catkowicie zamkniete,
a ostona kot zrobiona jest ze stali nierdzewne;j.

Stét roboczy w ksztatcie litery T (wymiary: 400 x 300mm — posuw 136mm,
precyzja 0.05mm) jest réwniez zabezpieczony przed korozja dzieki
pokryciu warstwa nieprzewodzacego niklu, pozwala na tatwe
zamontowanie kazdego rodzaju uchwytéw i zaciskdw. Stét znajduje sie
na solidnej konstrukcji z utwardzanych i chromowanych watéw. Stét
moze byé przemieszczany za pomocy sruby potgczonej z uchwytem.
Operator moze dokonywac¢ cie¢ z duzg czutoscia i precyzja.
TR100L/TR100L PLC moze pomiesci¢ bardzo duze i dtugie elementy.
Dystans pomiedzy Srodkiem tarczy a stotem roboczym to 420 mm,
odlegtos¢ po dtugosci to az 550 mm. Maszyna spetnia wszystkie wymogi
bezpieczenstwa zwigzane z niskim napieciem odizolowanego panelu
sterowania (24V), kabiny wyposazonej w bezpieczny magnetyczny
wytacznik, ktéry automatycznie wytgcza przecinarke kiedy pokrywa jest
podniesiona. Urzadzenie oznaczone jest znakiem CE. Mozliwos¢
automatyzacji wszystkich proceséw ciecia w osiach X, Y, Z i kontrola
parametrow ciecia  dzieki 7- calowemu panelowi dotykowemu.
Urzadzenie posiada oswietlenie LED, laserowy wskaznik ciecia, system
czyszczenia kabiny.

Dane techniczne:

Maksymalna srednica tarczy tnacej: 350mm

Maksymalna $rednica detalu do ciecia: 120mm

Stét roboczy: 400x300mm

Moc silnika: 3.7 — 4,5kW

Moc pompy: 0,18kW

Zbiornik chtodziwa: 100l

Predkosc obrotu tarczy: 2850rpm

Zasilanie: 380V

Waga: 290kg

Wymiary (SZxGxW): 900x1370x1465mm
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e TR100 / TR100 PLC

e TR100 / TR100 PLC

Techcontrol s.c.
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Model manualny, pétautomatyczny TR100 lub automatyczny TR100 PLC.
Pozwala na ciecie duzych partii o dowolnym ksztatcie.

Stét roboczy w ksztatcie litery T jest zabezpieczony przed korozjg dzieki
pokryciu warstwa nieprzewodzacego niklu, pozwala na tatwe
zamontowanie kazdego rodzaju uchwytéw i zaciskdw. Stét znajduje sie
na solidnej konstrukcji z utwardzanych i chromowanych watéw. Stét
moze byé przemieszczany za pomocg Sruby potgczonej z uchwytem.
Operator moze dokonywac cie¢ z duzg czutoscig i precyzja. Maszyna
spetnia wszystkie wymogi bezpieczeristwa zwigzane z niskim napieciem
odizolowanego panelu sterowania (24V), kabiny wyposazonej
w bezpieczny magnetyczny wytacznik, ktéry automatycznie wytacza
przecinarke kiedy pokrywa jest podniesiona. Urzgdzenie oznaczone jest
znakiem CE. Mozliwos¢ automatyzacji wszystkich proceséw ciecia
w osiach X, Y, Z i kontrola parametréw ciecia dzieki 7- calowemu
panelowi dotykowemu. Oswietlenie LED, laserowy wskaznik ciecia,
system czyszczenia kabiny.

Dane techniczne:

Maksymalna $rednica tarczy tnacej: 350mm

Maksymalna $rednica detalu do ciecia: 120mm

Stot roboczy: 400x300mm

Moc silnika: 3.7 — 4,5kW

Moc pompy: 0,18kW

Zbiornik chtodziwa: 100l

Predkos¢ obrotu tarczy: 2850rpm

Zasilanie: 380V

Waga: 290kg

Wymiary (SZxGxW): 900x1370x1465mm

Model manualny, pétautomatyczny TR100 lub automatyczny TR100 PLC.
Pozwala na ciecie duzych partii o dowolnym ksztatcie.

Stot roboczy w ksztatcie litery T jest zabezpieczony przed korozjg dzieki
pokryciu warstwa nieprzewodzacego niklu, pozwala na tatwe
zamontowanie kazdego rodzaju uchwytéw i zaciskdw. Stét znajduje sie
na solidnej konstrukcji z utwardzanych i chromowanych watéw. Stét
moze byé przemieszczany za pomocy sruby potgczonej z uchwytem.
Operator moze dokonywac cie¢ z duza czutoscig i precyzja. Maszyna
spetnia wszystkie wymogi bezpieczeristwa zwigzane z niskim napieciem
odizolowanego panelu sterowania (24V), kabiny wyposazonej
w bezpieczny magnetyczny wytacznik, ktéry automatycznie wytgcza
przecinarke kiedy pokrywa jest podniesiona. Urzgdzenie oznaczone jest
znakiem CE. Mozliwo$¢ automatyzacji wszystkich proceséw ciecia
w osiach X, Y, Z i kontrola parametréw ciecia dzieki 7- calowemu
panelowi dotykowemu. Oswietlenie LED, laserowy wskaznik ciecia,
system czyszczenia kabiny.

Dane techniczne:

Maksymalna srednica tarczy tnacej: 350mm

Maksymalna srednica detalu do cigcia: 120mm

Stot roboczy: 400x300mm

Moc silnika: 3.7 — 4,5kW

Moc pompy: 0,18kW

Zbiornik chtodziwa: 100l

Predkos¢ obrotu tarczy: 2850rpm

Zasilanie: 380V

Waga: 290kg

Wymiary (SZxGxW): 900x1370x1465mm
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e TR80 EVOLUTION

Model TR80 EVOLUTION to maszyna, zbudowana z czesci zeliwnych, jest
wsparta przez solidng konstrukcje ze stali nierdzewnej. Pokrywa
wykonana jest z ramy z anodowanego aluminium (antykorozyjne)
z duzym oknem z plexi.

Stét roboczy w ksztatcie litery T jest rowniez zabezpieczony przed korozjg
dzieki pokryciu warstwa nieprzewodzacego niklu, pozwala na tatwe
zamontowanie kazdego rodzaju uchwytéw i zaciskdw. Stét znajduje sie
na solidnej konstrukcji. Operator moze dokonywac cie¢ z duzg czutoscig
i precyzjg. Zbiornik na chtodziwo wbudowany w konstrukcje wykonang
ze stali nierdzewne;j.

Maszyna spetnia wszystkie wymogi bezpieczeristwa zwigzane z niskim
napieciem odizolowanego panelu sterowania (24V), kabiny wyposazonej
w bezpieczny magnetyczny wytacznik, ktéry automatycznie wytacza
przecinarke kiedy pokrywa jest podniesiona. Urzgdzenie oznaczone jest
znakiem CE.

Dane techniczne:

Maksymalna s$rednica tarczy tnacej: 250mm

Maksymalna $rednica detalu do ciecia: 80mm

Dystans od $rodka tarczy do stotu: 230mm

Moc silnika: 1.3kW

Przepustowo$¢ pompy chtodziwa: 20 litréw/min

Zbiornik chtodziwa: 18|

Predkos¢ obrotu tarczy: 2850rpm

Zasilanie: 380V

Waga: 80kg

Wymiary (SZxGxW): 625x730x550mm

e TR100 EVOLUTION

Model TR100 EVOLUTION to maszyna, zbudowana z czesci zeliwnych,
jest wsparta przez solidng konstrukcje ze stali nierdzewnej. Pokrywa
wykonana jest z ramy z anodowanego aluminium (antykorozyjne)
z duzym oknem z plexi.

Stot roboczy w ksztatcie litery T jest rowniez zabezpieczony przed korozjg
dzieki pokryciu warstwa nieprzewodzacego niklu, pozwala na tatwe
zamontowanie kazdego rodzaju uchwytéw i zaciskdw. Stét znajduje sie
na solidnej konstrukcji. Operator moze dokonywac cie¢ z duzg czutoscig
i precyzja. Zbiornik na chtodziwo wbudowany w konstrukcje wykonang
ze stali nierdzewne;j.

Maszyna spetnia wszystkie wymogi bezpieczeristwa zwigzane z niskim
napieciem odizolowanego panelu sterowania (24V), kabiny wyposazonej
w bezpieczny magnetyczny wytacznik, ktéry automatycznie wytgcza
przecinarke kiedy pokrywa jest podniesiona. Urzgdzenie oznaczone jest
znakiem CE.

Dane techniczne:

Maksymalna $rednica tarczy tnacej: 300mm

Maksymalna srednica detalu do cigcia: 100mm

Dystans od $rodka tarczy do stotu: 240mm

Moc silnika: 3kW

Przepustowos¢ pompy chtodziwa: 20 litréw/min

Zbiornik chtodziwa: 20l

Predkos$¢ obrotu tarczy: 2850rpm

Zasilanie: 380V

Waga: 80kg

Wymiary (SZxGxW): 625x730x550mm
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BARDZO DUZE SEKCJE
SERIA SECOMET

Maszyny o znacznych rozmiarach i bardzo duzej mocy do ciecia duzych czesci nawet
o skomplikowanym ksztafcie. Solidna konstrukcja, pokrywg z pleksiglasu z aluminiowg rama i stotem
roboczym zabezpieczonym niklem chemicznym. Idealne do warunkéw produkcyjnych.

e SECOMET 500 / 600

Modele manualne, pétautomatyczne lub w petni automatyczne w osiach
X, Y, Z SECOMET 400 i SECOMET 600.

Pozwala na ciecie bardzo duzych partii o dowolnym ksztatcie.
Konstrukcja ze stali nierdzewnej, pokrywa z pleksiglasu umieszczona
na szynach, elementy ze stali nierdzewnej i zeliwa pokryte niklem.
Zbiornik chtodziwa z systemem filtracji umieszczony obok przecinarki.
Stot roboczy w ksztatcie litery T jest rowniez zabezpieczony przed korozja
dzieki pokryciu warstwa nieprzewodzacego niklu, pozwala na fatwe
zamontowanie kazdego rodzaju uchwytéw i zaciskdw. Stét znajduje sie
na solidnej konstrukcji z utwardzanych i chromowanych watéw. Maszyna
spetnia wszystkie wymogi bezpieczeristwa zwigzane z niskim napieciem
odizolowanego panelu sterowania (24V), kabiny wyposazonej
w bezpieczny magnetyczny wytacznik, ktéry automatycznie wytacza
przecinarke kiedy pokrywa jest podniesiona. Urzgdzenie oznaczone jest
znakiem CE. Oswietlenie LED, laserowy wskaznik ciecia, system
czyszczenia kabiny. Funkcje oprogramowania: ciecie pulsacyjne, kontrola
sity ciecia, system antykolizyjny, automatyczne ciecie plastréw.

Dane techniczne:

" Maksymalna Srednica tarczy tnacej:

SECOMET 500 - 500mm; SECOMET 600 — 600mm

Maksymalna $rednica detalu do ciecia: 140-160mm

Dystans od $rodka tarczy do stotu: 470mm

Moc silnika:

SECOMET 500 — 11kW; SECOMET 600 — 15kW

Przepustowos¢ pompy chtodziwa: 20 litréw/min

Zbiornik chtodziwa: 250l

Predkos¢ obrotu tarczy: 0-2200rpm

Zasilanie: 380V

Waga:

SECOMET 500 — 1200kg; SECOMET 600 — 1400kg

Wymiary (SZxGxW):

SECOMET 500: 1100x1900x1700mm

SECOMET 600: 1100x2000x1700mm

AKCESORIA

Firma Remet jako producent oferuje liczne rozwigzania do mocowania i pozycjonowania probek
o standardowych i niestandardowych wymiarach i ksztattach. Istnieje mozliwosé wykonania uchwytow
pod aplikacje Klienta zgodnie z przekazanym detalem lub jego rysunkiem. Remet w ofercie posiada
petng game akcesoriéw, stworzonych w celu utatwienia pracy operatora i zapewnienia maksymalnej
efektywnosci pracy podczas ciecia. Dobdr akcesoridow i systemow mocowania jest indywidualny.
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Prasy do inkludowania

Seria IPA

Pneumatyczne, automatyczne prasy do inkludowania prébek metalograficznych z fatwo
programowalnym zarzadzaniem cyklem pracy. Maszyny te charakteryzujg sie niskimi kosztami
i wyjgtkowo kompaktowymi wymiarami. Sg one dostepne w wersjach klasycznych oraz w wersji
z wymiennymi cylindrami do inkludowania prébek o réznych srednicach w tej samej maszynie.

Prasy REMET szybko inkludujg z dowolnym rodzajem zywicy termoutwardzalnej lub termoplastycznej.
Caty cykl pracy jest zarzadzany przez fatwo programowalny mikroprocesor. Szeroka gama maszyn
pozwala zaspokoi¢ wszelkie potrzeby laboratorium metalurgicznego. Prasy automatyczne obstugiwane
pneumatycznie, pozostawiajg operatorowi jedyne zadanie pozycjonowania probki i zaaplikowanie
Zywicy.

e IPA 30/ IPA 40 EVOLUTION

Dane techniczne:

Srednica cylindra:

IPA 30 Evolution: 30mm

IPA 40 Evolution: 40mm

Maksymalna temperatura inkludowania: 200°C
Czas pracy: 1-99 min

Moc:

IPA 30 Evolution: 0,6kW

L4 A IPA 40 Evolution: 0,65kW

0 TR60 - 200mm; TR70 —230mm, TR80 —250mm
Zasilanie: 220V

Waga: 25kg

Wymiary (SZxGxW): 225x480x680mm

Evolution

Dane techniczne:

Srednica cylindra: wymienna od 20-40 mm
Maksymalna temperatura inkludowania: 200°C
Czas pracy: 1-99 min

Moc: 0,7kW
Zasilanie: 220V
sant i Waga: 25kg
Evolution1i Wymiary (SZxGxW): 225x480x680mm
b
LU S
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=
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e |IPA

Dane techniczne:

Dostepne srednice cylindra: 25-30-40-50-60-65, 1", 1" 1/4, 1" 1/4i 2"
Maksymalna temperatura inkludowania: 200°C

Czas pracy: 1-99 min

Moc: 0,7kwW

Zasilanie: 220V

Waga:

IPA 30: 40kg

IPA 40: 42kg

Wymiary (SZxGxW): 400x440x510mm

Dane techniczne:

Dostepne srednice cylindra: 25-30-40-50-60-65, 1", 1" 1/4, 1" 1/4i 2"
Maksymalna temperatura inkludowania: 200°C

Czas pracy: 1-99 min

Moc: 0,7kW

Zasilanie: 220V

Waga: 43kg

Wymiary (SZxGxW): 225x480x680mm

Prasy hydrauliczne

W petni automatyczne sterowane hydraulicznie prasy do preparatyki metalograficznej zalecane
do uzyskiwania bardzo wysokich cisnied inkludowania. Prasy s3 wyjatkowo ciche, poniewaz
elektroniczny system kontroli cisnienia wstrzymuje jednostke hydrauliczng po osiggnieciu ustawionego
obcigzenia roboczego. Prasy hydrauliczne REMET szybko inkludujg z dowolnym rodzajem zywicy
termoutwardzalnej lub termoplastycznej. Caty cykl pracy jest zarzadzany przez tatwo programowalny
mikroprocesor. Szeroka gama maszyn pozwala zaspokoi¢ wszelkie potrzeby laboratorium
metalurgicznego.
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e [PA

Dane techniczne:

Srednica cylindra: 25-50mm

Maksymalna temperatura inkludowania: 200°C
Czas pracy: 1-99 min

Moc: 0,7kW

Zasilanie: 220V

Waga: 42kg

Wymiary (SZxGxW): 400x440x510mm

e COMPUPRES

Maszyna charakteryzuje sie w petni automatycznym cyklem pracy,
zarzadzanym przez specjalng elektroniczng jednostke sterujaca
z mikroprocesorem i sterowaniem na 7-calowym wyswietlaczu LCD.

Po witozeniu detalu urzadzenie automatycznie rozpoznaje S$rednice
prébki i konfiguruje jg zgodnie z ustawionym cyklem.

Gdy prasa jest otwarta, system zamykajacy jest podnoszony i obraca sie,
aby catkowicie swobodnie uzyska¢ dostep do otworu formy.

Ochrona przed kurzem wokét cylindra montazowego. Sita robocza
dostarczana przez elektrohydrauliczny modut sterujacy, regulowana od 0
do 50 kN, umozliwia regulowanie ci$nienia w cylindrze od 0 do 100 Mpa.
Czujnik temperatury z wyswietlaczem w czasie rzeczywistym. Funkcja
podgrzewania do inkludowania zywic termoplastycznych.

Ukfad chtodzenia urzadzenia sterowany elektrozaworem, z regulacjg
przeptywu dla réznych wariantéw chtodzenia w zaleznosci od rodzaju
materiatu i zywicy.

Parametry, ktére mozna ustawic¢ i wyswietli¢: Nagrzewanie wstepne:
temperatura, czas i sita robocza. Wtgczenie: temperatura, czas i sita
robocza. Temperatura chtodzenia. Rodzaj chtodzenia. Wybor cyklu
wiaczenia. Oprogramowanie do zarzadzania z bazg danych ztozong
ze wstepnie ustalonych standardowych metod wtaczania i metod
ustalonych przez uzytkownika dla réznych rodzajéw materiatow i zywic
(maks. 100 programéw ogétem). Zgodnos¢ ze standardami CE

Dostepna takze wersja z dwoma cylindrami.

Dane techniczne:

Srednica cylindra: 25-50mm

Maksymalna temperatura inkludowania: 200°C

Czas pracy: 1-99 min

Moc: 1000W

Zasilanie: 220V

Waga: 50kg

Wymiary (SZxGxW): 530x600x510mm

AKCESORIA

Firma Remet jako producent oferuje liczne akcesoria do inkludowania w postaci dodatkowych
cylindréw, przektadek, modutédw wymiennych i kompresoréw. Istnieje mozliwosé¢ wykonania
wybranych akcesoriéw pod aplikacje Klienta zgodnie z przekazanym detalem lub jego rysunkiem.
Remet w ofercie posiada petng game akcesoriéw, stworzonych w celu utatwienia pracy operatora
i zapewnienia maksymalnej efektywnosci pracy podczas inkludowania.
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Szlifierko-polerki

MANUALNE
SERIA LS

Seria LS to uniwersalne szlifierko-polerki przeznaczone do kompletnej preparatyki prébek
metalograficznych, od szlifowania papierami sciernymi do koricowego polerowania na suknach. Polerki
posiadajg mozliwos¢ aplikacji kazdej dostepnej na rynku bazy mocujgcej w wybranych srednicach.
Korpus wykonany w catosci z odpornej na dziatanie kwasow stali, przektadnia z motoreduktorem, uktad
recyrkulacji wody z polerowanym kranem ze stali nierdzewnej i ostong przeciwbryzgowa, z przyciskami
sterujgcymi niskiego napiecia. Mozliwos¢ szybkiej wymiany dysku roboczego, utatwiona dzieki duzej
przestrzeni miedzy dyskiem a zbiornikiem. Wszystkie polerki, réwniez w wersjach o zmiennej
predkosci, dzieki przektadni silnika, oprdcz szlifowania i polerowania probek metalograficznych, s3
szczegblnie skuteczne w przypadkach, gdy wymagane jest duze obcigzenie pracg, jak przy
przygotowywaniu prébek makroskopowych i kwantometrycznych .

JEDNOTALERZOWE
e LS1

Dane techniczne:
Srednica dysku roboczego: 200mm

3 Predkos¢ dysku roboczego: 300rpm - stata
Moc silnika: 180W
Zasilanie: 220V
Waga: 32kg
Wymiary (SZxGxW): 370x500x300mm

e LS2 Digital

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 200mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana
Moc silnika: 180W

Zasilanie: 220V

Waga: 31kg

Wymiary (SZxGxW): 370x500x300mm
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e LS250 Digital

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 250mm

Predkos$¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana
Moc silnika: 180W

Zasilanie: 220V

Waga: 32kg

Wymiary (SZxGxW): 370x500x300mm

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 300mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana
Moc silnika: 400W

Zasilanie: 220V

Waga: 42kg

Wymiary (SZxGxW): 460x630x380mm

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 300mm
Predkos¢ dysku roboczego: 0-300
Moc silnika: 400W

Zasilanie: 220V

Waga: 42kg

Wymiary (SZxGxW): 460x630x380mm

5 LS
R

® 1
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DWUTALERZOWE

e LSTWIN - LS1

Szlifierka dwutalerzowa REMET LSTWIN — LS3 posiada bardzo solidna
budowe i dwa niezalezne silniki. Istnieje mozliwo$¢ wizualizacji obrotow
szlifierko-polerki na dwdch niezaleznych wyswietlaczach.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 200mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie i niezaleznie regulowana
Moc silnikéw: 2 x 180W

Zasilanie: 220V

Waga: 65kg

Wymiary (SZxGxW): 730x500x300mm

Szlifierka dwutalerzowa REMET LSTWIN — LS2 posiada bardzo solidng
budowe i dwa niezalezne silniki. Istnieje mozliwos¢ wizualizacji obrotéw
szlifierko-polerki na dwdch niezaleznych wyswietlaczach.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 250mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie i niezaleznie regulowana
Moc silnikéw: 2 x 250W

Zasilanie: 220V

Waga: 65kg

Wymiary (SZxGxW): 730x500x300mm

Szlifierka dwutalerzowa REMET LSTWIN — LS3 posiada bardzo solidng
budowe i dwa niezalezne silniki. Istnieje mozliwos¢ wizualizacji obrotow
szlifierko-polerki na dwdch niezaleznych wyswietlaczach.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 300mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie i niezaleznie regulowana
Moc silnikéw: 2 x 380W

Zasilanie: 220V

Waga: 83kg

Wymiary (SZxGxW): 900x630x380mm

Techcontrol s.c. ul. Bartka Lasoty 17 47-400 Raciborz Tel.: 324578043 Email: info@techcontrol.eu www.techcontrol.eu


mailto:info@techcontrol.eu
http://www.techcontrol.eu/

SERIA LSA

Seria LSA to automatyczne szlifierko-polerki przeznaczone do kompletnej preparatyki prébek
metalograficznych, od szlifowania papierami sciernymi lub dyskami diamentowymi do koricowego
polerowania na suknach. Polerki posiadajg mozliwos¢ aplikacji kazdej dostepnej na rynku bazy
mocujacej w wybranych srednicach. Korpus wykonany w catosci z odpornej na dziatanie kwasow stali,
przektadnia z motoreduktorem, uktad recyrkulacji wody z polerowanym kranem ze stali nierdzewnej
i ostong przeciwbryzgowa, z przyciskami sterujgcymi niskiego napiecia. Automatyczny system dostepny
jest w dwdch wersjach docisku — indywidualnym i centralnym. Mozliwos¢ szybkiej wymiany dysku
roboczego, utatwiona dzieki duzej przestrzeni miedzy dyskiem a zbiornikiem a takze fatwa wymiana
uchwytu na probki.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 200mm
Predkos¢ dysku roboczego: 300rpm - stata
Moc silnika: 180W

Zasilanie: 220V

Waga: 55kg

Wymiary (SZxGxW): 370x500x650mm

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 250mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana
Moc silnika: 180W

Zasilanie: 220V

Waga: 56kg

Wymiary (SZxGxW): 370x500x650mm
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Techcontrol s.c.

ul. Bartka Lasoty 17

47-400 Raciborz

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 300mm

Predkos$¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana
Moc silnika: 400W

Zasilanie: 220V

Waga: 65kg

Wymiary (SZxGxW): 460x630x650mm

Skomputeryzowana  szlifierko  polerka REMET LS  DIGITAL
do przygotowywania prdébek metalograficznych w automatycznych
cyklach pracy.

Obudowa wykonana jest ze stali malowanej proszkowo i stali
nierdzewnej. Posiada 250mm dysk aluminiowy.

Uktad recyrkulacji ptynu chtodzacego ma podfaczenia do wptywu
i wyptywu wody z kranikiem do regulacji.

Urzadzenia jest automatycznie z naciskiem indywidualnym. Posiada
jednak funkcje pracy z naciskiem centralnym co pozwala jednoczesnie
przygotowaé wiecej probek na jednym uchwycie. Istnieje mozliwosé
jednolitego nacisku na kazdej z 6 prébek o srednicy 30 lub 40mm.

Praca urzadzenia i nacisk odbywa sie za posrednictwem cylindréw
z automatycznym systemem pneumatycznym z regulacjg obcigzenia.
Selektor umozliwia wybér pracy z naciskiem centralnym
lub indywidualnym.

Przejscie z jednego trybu pracy na drugi jest bardzo szybkie i ptynne,
poniewaz wymaga jedynie zmiany uchwytu.

Po zakoriczonej pracy system zatrzymuje sie i podnosi uchwyt proébki,
dzieki czemu operator moze w fatwy sposéb wyciggnac¢ probki
do czyszczenia i oceny.

Urzadzenie wyposazone jest w dozownik ptynu chtodzacego sterowany
przez elektrozawor.

Urzadzenie wykonuje preparatyke ustalong i zachowana w ustawieniach
przez operatora, ktérg ten moze w dowolnym momencie odtworzyc.
Istnieje mozliwos¢ dostosowania wszystkich sktadowych dla danej
metody. Urzadzenie moze przechowywac¢ w pamieci procesora do 99
réznych metod preparatyki, ktére sa wyswietlane na ekranie.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 250mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana

Moc silnika: 250W

Zasilanie: 220V

Waga: 50kg

Wymiary (SZxGxW): 370x500x650mm
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e LS3 Digital

Techcontrol s.c.

ul. Bartka Lasoty 17

47-400 Raciborz

Skomputeryzowana  szlifierko  polerka REMET LS3  DIGITAL
do przygotowywania prébek metalograficznych w automatycznych
cyklach pracy.

Obudowa wykonana jest ze stali malowanej proszkowo i stali
nierdzewnej. Posiada 300mm dysk aluminiowy.

Uktad recyrkulacji ptynu chtodzacego ma podtaczenia do wptywu
i wyptywu wody z kranikiem do regulacji.

Urzadzenia jest automatycznie z naciskiem indywidualnym. Posiada
jednak funkcje pracy z naciskiem centralnym co pozwala jednoczesnie
przygotowa¢ wiecej prébek na jednym uchwycie. Istnieje mozliwosé
jednolitego nacisku na kazdej z 6 probek.

Praca urzadzenia i nacisk odbywa sie za posrednictwem cylindréw
z automatycznym systemem pneumatycznym z regulacjg obcigzenia.
Selektor umozliwia wybdér pracy z naciskiem centralnym
lub indywidualnym.

Przejscie z jednego trybu pracy na drugi jest bardzo szybkie i ptynne,
poniewaz wymaga jedynie zmiany uchwytu.

Po zakoriczonej pracy system zatrzymuje sie i podnosi uchwyt probki,
dzieki czemu operator moze w tatwy sposob wyciggnaé probki
do czyszczenia i oceny.

Urzadzenie wyposazone jest w dozownik ptynu chtodzacego sterowany
przez elektrozawor.

Urzadzenie wykonuje preparatyke ustalong i zachowang w ustawieniach
przez operatora, ktérg ten moze w dowolnym momencie odtworzyc.
Istnieje mozliwos¢ dostosowania wszystkich sktadowych dla danej
metody. Urzadzenie moze przechowywac¢ w pamieci procesora do 99
réznych metod preparatyki, ktére sg wyswietlane na ekranie.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 300mm

Predkosc¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana

Moc silnika: 380W

Zasilanie: 220V

Waga: 55kg

Wymiary (SZxGxW): 460x630x650mm

Skomputeryzowana szlifierko polerka REMET Compumet 250
do przygotowywania prdébek metalograficznych w automatycznych
cyklach pracy. Obudowa wykonana jest ze stali malowanej proszkowo
i stali nierdzewnej. Posiada 250mm dysk aluminiowy.

Uktad recyrkulacji ptynu chtodzacego ma podtaczenia do wptywu
i wyptywu wody z kranikiem do regulacji.

Urzadzenia jest automatycznie z naciskiem indywidualnym. Posiada
jednak funkcje pracy z naciskiem centralnym co pozwala jednoczesnie
przygotowaé wiecej probek na jednym uchwycie. Istnieje mozliwosé
jednolitego nacisku na kazdej z 6 prébek.

Praca urzadzenia i nacisk odbywa sie za posrednictwem cylindréw
z automatycznym systemem pneumatycznym z regulacjg obcigzenia.
Selektor umozliwia wybdér pracy z naciskiem centralnym
lub indywidualnym. Przejscie z jednego trybu pracy na drugi jest bardzo
szybkie i ptynne, poniewaz wymaga jedynie zmiany uchwytu.

Po zakoniczonej pracy system zatrzymuje sie i podnosi uchwyt prébki,
dzieki czemu operator moze w fatwy sposéb wyciggna¢ probki
do czyszczenia i oceny. Urzadzenie wyposazone jest w dozownik ptynu
chtodzacego sterowany przez elektrozawor.

Urzadzenie wykonuje preparatyke ustalong i zachowang w ustawieniach
przez operatora, ktérg ten moze w dowolnym momencie odtworzyé.
Istnieje mozliwos¢ dostosowania wszystkich sktadowych dla danej
metody. Urzadzenie moze przechowywac w pamieci procesora powyzej
99 réznych metod preparatyki, ktére sg wyswietlane na 7 calowym
ekranie.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 250mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana

Moc silnika: 250W

Zasilanie: 220V

Waga: 50kg

Wymiary (SZxGxW): 370x500x650mm
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e Compumet 300

e LSATWIN

Techcontrol s.c.

Skomputeryzowana szlifierko polerka REMET Compumet
do przygotowywania prébek metalograficznych w automatycznych
cyklach pracy. Obudowa wykonana jest ze stali malowanej proszkowo
i stali nierdzewnej. Posiada 300mm dysk aluminiowy.

Uktad recyrkulacji ptynu chtodzacego ma podfaczenia do wptywu
i wyptywu wody z kranikiem do regulacji.

Urzadzenia jest automatycznie z naciskiem indywidualnym. Posiada
jednak funkcje pracy z naciskiem centralnym co pozwala jednoczes$nie
przygotowa¢ wiecej prébek na jednym uchwycie. Istnieje mozliwosé
jednolitego nacisku na kazdej z 6 prébek.

Praca urzadzenia i nacisk odbywa sie za posrednictwem cylindréw
z automatycznym systemem pneumatycznym z regulacjg obcigzenia.
Selektor umozliwia wybdér pracy z naciskiem centralnym
lub indywidualnym. Przejscie z jednego trybu pracy na drugi jest bardzo
szybkie i ptynne, poniewaz wymaga jedynie zmiany uchwytu.

Po zakoriczonej pracy system zatrzymuje sie i podnosi uchwyt prébki,
dzieki czemu operator moze w tatwy sposéb wyciggnaé probki
do czyszczenia i oceny. Urzadzenie wyposazone jest w dozownik ptynu
chtodzacego sterowany przez elektrozawor.

Urzadzenie wykonuje preparatyke ustalong i zachowang w ustawieniach
przez operatora, ktérg ten moze w dowolnym momencie odtworzy¢.
Istnieje mozliwos¢ dostosowania wszystkich sktadowych dla danej
metody. Urzgdzenie moze przechowywaé w pamieci procesora powyzej
99 réinych metod preparatyki, ktére s wyswietlane na 7 calowym
ekranie.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 300mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana

Moc silnika: 380W

Zasilanie: 220V

Waga: 55kg

Wymiary (SZxGxW): 460x630x650mm

DWUTALERZOWE - na zapytanie

ul. Bartka Lasoty 17

47-400 Raciborz

Wersja dostepna o $rednicach dyskéw 250 i 300mm.

Dostepna jest réwniez wersja z petng automatyzacjg cyklu pracy
i cyfrowym wyswietlaczem.

Dane techniczne na zapytanie.
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URZADZENIA SPECJALNE

e ROBOMET

ROBOMET posiada 5 stanowisk pracy i stanowisko mycia. Prébki sg
montowane na uchwycie, ktéry jest mocowany do gtowicy
automatycznej. Automatyczna glowica przemieszcza sie zgodnie
z ustawionym programem, z jednego stanowiska roboczego na drugie,
wykonujac przygotowanie probek zgodnie z parametrami cyklu
roboczego. Dysze sg podtgczone do gtowicy w celu dozowania ptynéw
Sciernych, podczas gdy lubrikant znajduje sie w zbiorniku
recyrkulacyjnym wewnatrz maszyny. Operator jest odizolowany od
obszaru roboczego za pomoca pleksiglowej pokrywy wyposazonej w
mikroprzetacznik bezpieczeristwa. ROBOMET wykonuje zadang przez
operatora preparatyke. Cykl moze sktadac sie z maksymalnie 100 krokéw
podzielonych na grupy po 4 kroki na raz. Dla kazdego kroku mozna
ustawi¢  wszystkie zmienne procesowe. Maszyna umozliwia
przechowywanie na jednostce centralnej okoto 60 rdéznych cykli
przygotowawczych. Cykle przygotowawcze s3 chronione hastem.
ROBOMET w poszczegdlnych stacjach pozwala kontrolowa¢ nastepujgce
parametry:
Stacja szlifierska: start / stop Sciernicy, obcigganie Sciernicy narzedziem
diamentowym, zasilanie czynnikiem chtodniczym. Stacja myjaca: mycie
wodg lub alkoholem i suszenie za pomocg prébek sprezonego powietrza.
stacje szlifowania i polerowania: tarcza start / stop, regulacja predkosci
obrotowej 0-500 obr / 1”. Polecenia sg wykonywane dzieki 7-calowemu
interfejsowi z ekranem dotykowym, z dostepnoscig dodatkowych funkcji
i pamiecig przepisdw roboczych. Cisnienie robocze od 0 do 6 bardw.
Synchroniczny lub niezgodny obrét uchwytu prébki. Czas trwania kroku
od 0 do 3200 sek. Zarzagdzanie 7 ptynami: wodg, olejem do docierania i 5
zawiesinami diamentowymi. Wyswietlanie nastepujacych parametréw
na ekranie LCD: Aktywny cykl przygotowawczy. Krok w wykonaniu.
Catkowita przewidywana liczba krokéw. Pozostaty czas do korica kroku.
Predkos¢ dysku roboczego. Naktad pracy. Kierunek obrotu uchwytu
prébki. Zastosowany ptyn i sposéb aplikacji. Cykl pracy mozna zawiesic¢
<> i wznowi¢ w dowolnym momencie za pomoca specjalnego przycisku

trybu gotowosci. Maszyna jest wyposazona w wytgcznik gtéwny do

wigczania i wytaczania, z przyciskiem zatrzymania awaryjnego i jest

wykonana zgodnie ze standardami CE.

Dane techniczne:

Srednica dysku roboczego: 300mm

Predkos¢ dysku roboczego: 0-500 — ptynnie regulowana

Zasilanie: 380V

Waga: 500kg

Wymiary (SZxGxW): 1270x1100x1500mm

AKCESORIA

Firma Remet jako producent oferuje liczne akcesoria do szlifowania i polerowania w postaci
standardowych i specjalnych uchwytéw na prdébki. Istnieje mozliwos¢ wykonania wybranych
akcesoriow pod aplikacje Klienta zgodnie z przekazanym detalem lub jego rysunkiem. Remet w ofercie
posiada petng game akcesoriéw na materiaty do szlifowania i polerowania stworzonych w celu
utatwienia pracy operatora i zapewnienia maksymalnej efektywnosci pracy.
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Szlifierko-polerka elektrolityczna

e PULITROL

PULITROL jest elektropolerka stosowang do polerowania i trawienia
kazdego typu stopu metali. Urzadzenie jest zbudowane z systemu
zasilania pragdowego, komory polerowania i trawienia ze zbiornikiem
elektrolitu i regulowanym mieszadtem magnetycznym do regulacji
przeptywu elektrolitu. Parametry pradowe regulowane: napiecie
polerowania/trawienia, prad oraz czas s3 nastawiane niezaleznie.
Wielkosci parametrow wyswietlane sa na wyswietlaczu cyfrowym.
PULITROL moze mie¢ oddzielnie nastawiany proces polerowania
i trawienia lub moze pracowa¢ z automatycznym przechodzeniem na
proces trawienia po zakoriczonym procesie polerowania. Prébka jest
wprowadzana do komory polerowania i trawienia a nastepnie jest
dociskana nastawnym ramieniem anody. W zbiornika znajduje sie mata
ilos¢ specyficznego dla obranej metody elektrolitu. Przeptyw elektrolitu
jest wymuszany przez dziatanie magnetycznego mieszadta. Temperatura
jest regulowana poprzez system chtodzenia wodg (wokét zbiornika
elektrolitu). Wszystkie czesci urzgdzenia sa odporne na korozje.

Dane techniczne:

Polerowanie: 0-110V 0-8A

Trawienie: 0-40V 0-2,5A

Moc maksymalna: 900W

Zegar: 0-90 s

Zasilanie: 220V 50Hz

Wymiary zasilacza: W 400 x D 450 x H 300 mm

Waga zasilacza: 30 kg

Wymiary polerki: W 180 x D 270 x H 270 mm

Waga polerki: 2,5 kg

Oficjalny i autoryzowany partner firmy REMET w Polsce:

Te ch////
\\\\Q/

TechControl s.c.

ul. Bartka Lasoty 17
47-400 Racibdrz

Tel.: +48 32 457 80 43

Email: info@techcontrol.eu

www.techcontrol.eu
NIP: 6392005448



http://www.techcontrol.eu/

